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(g) ^invention a pour objet des tables de decoupe de pla- 
ques de verre. 

Une table de decoupe selort Finvention est du type compor- 
tant un plateau basculant 7 sur lequel une plaque de verre 9 a 
decouper est posee et un pont de decoupe 1 9 qui se depiace 
au-dessus du plateau et qui porte tes outils de coupe 2D, 21. 
Une extremlte du pont 19 est portee par un chariot 22 qui est 
guide par un rail 23 fixe au chassis fixe 1. L'autre extremite du 
pont 19 porte des galets qui roulent sur un rail 24. Les rails 23 
et 24 sont prolonges d'un cote du plateau 7, ce qui permet 
d'amener le pont dans une position 19' ou le plateau peut 
basculer Hbrement 

line application est la decoupe de tous verres plats. 




eo 
if) 

CM 



tt« D Vente des fascicules a HMPRIMERIE NATIONALE. 27. rue de la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



1 



2545815 



Table de decoupe de plaques de verre . 
L* invention a pour. ob jet des tables de decoupe de plaques 

de verre. 

On connait des tables de decoupe permettant de tracer et de 
decouper des plaques de verre rectarigulaires, de grandes dimensions, 
(3 m x 6 m), dont l'epaisseur peut verier entre 3 et 15 mm, pour obte- 
nir des plaques de dimensions plus petites. Ces tables de decoupe 
connues comportent un plateau horizontal qui supporte la plaque de 
verre a decouper. Ce plateau est montS pivotant autour d*un axe situe 
le long d'un bord longitudinal du plateau, de sbrte-qu'il est possible 
de manutentionner les plaques de verre verticalement pour les depo- 
ser sux le plateau qui comporte des butees escamotables permettant de 
positionner la plaque de verre sur le plateau. Les tables connues 
comportent, en outre, un pont de decoupe qui se displace au-dessus du 
plateau en restant parallele a un bord lateral du plateau et qui porte 
les outils de tracage des decoupes qui sont generalement des mollettes. 

Dans les tables connues, le pont de decoupe roule sur deux 
rails solidaires des deux bords longitudinaux du plateau, de sbrte 
que, lorsqu'on releve le plateau, il faut relever en meme temps le 
pont de decoupe. et les rails. 

Un des objectifs de la prSsente invention est d'alleger 
la construction des tables de decoupe au moyen d'une disposition qui 
pennet de relever le plateau basculant seul, sans entrainer le pont 
de decoupe. 

Dans les tables connues, les outils de dgcoupe portes par 
le pont de decoupe sont manoeuvres par des verins. 

Comma les outils sont deplagables le long du pont de decoupe, 
la presence de conduits amenant un fluide aux virins pose des proble- 
mes de constructions et d'enconibrement. 

tin autre objectif de 1' invention est de proposer des porte- 
outils supportant les outils de decoupe concus de telle facon que les 
mouvements de l'outil et la lubrif ication de celui-ci soient commandSs 
simultanement par un Slectro-aimant qui est excite uniquement pendant 
le trace d'une dScoupe. 

Un autre objectif de 1' invention est de procurer un moyen 
de commande du pivotement du plateau basculant qui permet d r utiliser 
un moteur Slectrique et de relever le plateau de plus de 90° , de 
sorte qu'il soit possible d'intervenir en toute securitg sur les 
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mecanismes places au-dessous du plateau basculant. 

Les objectifs de l'invention sont atteints au moyen d'une 
table de decoupe dans laquelle lJune des extremites du goat de de— 
coupe est fixee a un chariot qui est guide par un premier rail fixe, 
5 qui est parallele a l'un des bords longitudinaux du plateau basculant 
et qui est fixe au chassis fixe supportant le plateau basculant. L a 
deuxieme ext remit e du pont de decoupe porte des galets qui roulent su r 
un deuxieme rail parallele au premier, qui peut etre solidaire ou 
independent du deuxieme bord longitudinal du plateau haa cjulmtt . 

10 Le premier rail se prolonge d'un cote du plateau basculant 

et le deuxieme rail comporte un prolongement fixe, si tug du meme cote 
que le prolongement du premier rail, et, pendant les manoeuvres de bas- 
culement du plateau, le pont de decoupe est place sur lesdits prolon- 
gements, de sor te que le plateau pivote librement et independamment 

15 dudit pont. 

De preference, le premier rail et le pont de decoupe sont 
des profiles extrudes en alliage d' aluminium ayant le meme profil 
transversal. 

Chaque outil de coupe est place a I'extremite inf erieure 
20 d'une tige vertical e dont I'extremite superieure porte un poids ajus- 
table, laquelle tige coulisse verticalement dans un porte-outils 
port ant un electro— aimant dont la tige porte un doigt qui est engage 
sous ledit poids et un ressort de rappel antagoniste dudit poids 
et de 1* action de la bobine dudit Electro— aimant. 
25 L'invention a pour result at de nouvelles tables de decoupe 

de verres plats de grand es dimensions. 

On premier avantage des tables selon 1* invention compor- 
tant un pont de decoupe qui se deplace sur au moins un rail indepen- 

dant du plateau de table et qui peut etre place sur deux prolongement s 

30 - fixes des deux rails de guidage, reside dans le fait que le plateau 
basculant est r el eve seul, sans entraxner avec lux le pont de decoupe 
d'ou une construction simplifiee et allegee. 

Un autre avantage des tables comportant des outils de cou- 
pe selon l'invention reside dans le fait que les outils de coupe sont 
35 actionnes par des electro— aimants qui sont excites uniquement pendant 
le trace des lignes de decoupe. La lubrification des outils de decoupe 
est commandee simultanement avec la descente de chaque outil en 
position de decoupe. 
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Le mecanisme de basculement par secteur dente commande par 
une roue dentee entrainee par un moteur Slectrique permet d'obtenir un 
angle de pivotement superieur a celui que I'on petit obtenir avec des 
verins. II permet notamment de faire pivoter le plateau basculant d'un 
angle superieur a. 90 p pour l'amener en butSe et pouvoir travailler en 
toute securite sur les mecanismes places sur la table. 

Tous les mouvements d'une table selon 1* invention, c f est-a- 
dire le mouvement vertical des outils de coupe „ le deplacement des bu- 
tees et des barres de rupture, le pivotement de la table, la transla- 
tion du chariot portant l'outil de decoupe transversale et la mScanisa- 
tion eventuelle de la translation du pont de decoupe, peuvent etre rea- 
lises au moyen de petits moto-re*ducteurs du type des servomoteurs e- 
lectriques utilises dans les automatismes , ce qui permet de rSduire 
l'encombrement, le poids et le cout de la construction et d f automatiser 
aisement tous ces mouvements a commande glectrique. 

La description suivante se refere aux des sins annexes qui 
representent, sans aucun caractere limitatif , un exemple de realisa- 
tion d'une table de decoupe de plaques de verre. 

La figure 1 est une vue d f ensemble en perspective d*une ta- 
ble selon l f invention. 

La figure 2 est une coupe transversale partielle de la 
table pivotante en position relevee et du mecanisme de relevage. 
La figure 3 est une vue de dessus de la table* 
La figure 4 est une vue en Elevation de la figure 3. 
La figure 5 est une vue de c6tg des figures 3 et 4 mon- 
trant le plateau pivotant en position relevea. 

Les figures 6, 7 et 8 sont des coupes transversales du rail 
de guidage du pont de dScoupe et de la poutre audit pont. 

Les figures 9 et 10 sont des vues en elevation d f un porte- 
outils representant respectivement l'outil en position de decoupe et 
en position relevSe. 

La figure 1 repr^sente une vue d f ensemble d f une table de 
decoupe de plaques ou plateaux de verre plat. Cette table comporte, 
de fagon connue, un chassis fixe 1, scelle au sol et compost par 
exemple de quatre pieds 2 reunis par des traverses 3. Le chassis 
fixe supporte un chassis 4 qui est monte sur un axe 5 pivotant 
dans deux paliers 6a et .6b. Le chassis pivotant 4 porte un plateau 
7, qui est par exemple un plateau en bois recouvert de feutre et perce 
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de trous 8. 

La plaque de verre a dScouper 9 est posee sur le plateau 
7. II s'agit d'une plaque de grandes dimens ions , par exemple ' 
6 m x 3 a, dont le poids peut atteindre plusieurs centaines de 
kilogrammes. 

Le plateau 7 est SquipS de butSes longitudinales 10 
et de butees transversales 11. 

Les butees 10 et 11 sont placees dans des dScoupes du 
plateau et elles sont escamotables . On mScanisme de type vis-Scrou ou 
tout autre mScanisme equivalent permet de dSplacer les butSes 10 et 
11 pour les positionner en saillie par rapport a la face supSrieure 
du plateau ou pour les escamoter dans le plateau. 

Les butees 10 en saillie dSfinissent l'axe longitudinal 
Ox contre lequel vient s'appuyer le bord inferieur de la plaque de 
15 verre. Les butees en saillie 11 dSfinissent l'axe transversal 0y 
contre lequel s'appuie un petit c6tS de la plaque de verre. 

Le plateau 7 comporte des saignSes, par exemple une sai- 
gnSe longitudinale 12 et une ou plusieurs saignSes transversales 
13 placees asymStriquement par rapport aux axes de symitrie du pla- 
20 teau. 

One barre 12a, 13a dite barre de rompage, est poaitionnee 
dans chacune des saignles 12 et 13. Les barres de rompage 12a, 13a 
sont mobiles dans les saignSes, de sorte qu' elles peuvent etre escamo- 
tSes dans la saignSe ou amenSes en saillie par rapport S la face 
25 supSrieure du plateau. Un mecanisme 14 de type vis-ecrou ou tout 
autre mScanisme Squivalent permet de dSplacer les barres 12a et 
13a dans les saignSes. 

Lorsque les traits de dScoupe ont StS tracSs, on escamote 
les butSes transversales ,ou longitudinales de facon a pouvoir dSpla- 
cer la plaque de verre soit longitudinalement , soit transvers element 
sur le plateau 7 pour amener un trait de dScoupe au-dessus d'une 
barre de rompage. On commande alors la sortie de la barre de rompage 
qui pousse la plaque de verre vers le haut et celle-ci se coupe 
d'elle-mSme, sous l'effet de son propre poids, le long du trait de 
decoupe placS au-dessus de la barre de rompage. 

Les orifices 8 sont reliSs a des gaines incorporSes au 
chassis 4 sous le plateau 7 et ces gaines sont alimentees en air 
comprimS par un ou plusieurs ventilateurs 15 disposSs sous la table. 
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L'air qui est soufflS sous la plaque de verre forme un 
coussin d'air qui permet de dSplacer facilemeut la plaque de verre 

sur le plateau. 

Le plateau 7 est montS pivotaut autour de 1 axe 5 pour 
faciliter la depose sur la table d'un plateau de verrequi est manu- 
tentionnS en position verticale, par example a 1'aide d'un palonnier 
a ventouses. 

La figure 2 repr€sente en traits pleins le plateau 7 
en position prelque verticale. On a represent en pointilles sur la 
figure 2 une position de relevage du plateau de table dans laquelle 
celui-ci a pivote de plus de 90" pour venir se positionner centre une 
butee d'arret. Cette position permet d'intervenir en toute securxte 
snr les divers mScanismes situes sous le plateau de table. 

On voit sur la figure 2 le mScanisme de basculement du pla- 
teau de table. Celui-ci est compose d'un secteur dentS 16, ayant 
une ouverture angulaire superieure a 90? qui est; centre sur 1'axe 
5 et solidaire de celui-ci et qui engrlne avec une roue dentSe ou 
unpignon 17 qui est entraine en rotation par un moto-reducteur 
SquipS d'un petit motenr Slectrique 18. 

Sur les tables de decoupe connues, le basculement du plateau 
mobile est commande par des verins qui ne permettent pas d'obtenir 
un basculement excSdant 90", tandis que la commande par un secteur 
dente permet d'utiliser un secteur ayant une ouverture angulaxre 
superieure a 90" et de relever le plateau jusqu'a la position reprS- 
sentSe en pointilles. Des barres de torsion, ou tout autre moyen equi- 
valent, peuvent etre associSes a 1'arbre 5 de f agon a mercer sur 
cet arbre un couple qui compense en partie le couple du au poids du 
plateau de table afin de rSduire le couple moteur necessaire pour 

relever la table. ^ 

Les tables de dScoupe de plaques de verre comporteut gene- 
ralement une poutre transversale 19, _4i*e . bras ou pent de dScou- 
pe que l'on pent dSplacer longitudinal ement et qui porte des outxls 
de' coupe longitudinale 20 et un cbariot 21 portent un outil de 

coupe transversale. 

Pour effectuer une decoupe longitudinale, les outrls 20 
sont fixes par rapport a la poutre 19 qui se dSplace. Mais bien 
entendu, la position des outils 20 sur la poutre 19 pent Stre . 
rSglSe. On peut effectuer simultanSment plusieurs coupes 
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longitudinales. 

Pour effectuer une decoupe trans vers ale, on deplace le 
chariot 21 le long de la poutre 19. 

Dans les tables de dScoupe existantes, le pont de decoupe 

5 19 roule sur deux rails f ixes a cbaque bord longitudinal du plateau 
7. Cbaque rail porte une cremaillere et la poutre porte deux pignons 
relies par un arbre qui engrfcnent chacun sur I'une des cremailleres , 
de telle sorte que les deplacements des deux extreraites du pont sont 
6gaux et que le pont reste parallele a lui-meme. One telle disposition 

10 alourdit considerablement le plateau mobile 7 et le mecanisme de 
basculement de celui-ci. De plus, par suite de la flexibility du 
plateau de table, les rails qui sont fixes aux bords de celui-ci* ont 
tendance a f lechir ce qui peut entr-ainer des def auts de precision des 
trac£*. 

15 . Les constructeurs sont amanes a r enforcer les sections des 

rails et du pont pour augment er la rigidite, ce qui entraxne un 
accroissement du cout tout a fait inutile car les efforts exerces par 
les outils de decoupe sont tres faibles, de l'ordre de quelques kilo- 

20 Le pont de decoupe 19 d'une table selon l 1 invention est 

equipe, a une seule de ses extrSmites, d'un chariot 22 qui roule sur 
un rail 23 parallele a un bord longitudinal du plateau. Le rail 
23 est independant du plateau 7. II est supports directement par 
le chassis fixe 1. Sa _ . longueur est superieure a celle du plateau 

25 7, de sorte qu'il deT>orde sur le cote gauche de celui-ci comme on le 
voit clairement sur la figure 1 . Le chariot 22 comporte des galets 
de guidage qui roulent contre les f lanes de rail 23 et qui maintien- 
nent la poutre 19 parallele a elle-meme. 

L' autre extremite du pont de decoupe 19 comporte 

30 un ou plusieurs galets qui roulent sur le dessus d'un rail 24 qui 
est fixe au deuxieme bord longitudinal du plateau 7 et qui a la 
meme longueur que celui-ci. Le rail 24 est prolonge par un rail 
fixe 25 situe dans 1 ' alignement. du rail 24, de sorte que la ion- 
gueur cumulee des rails 24 et 25 est Sgale a la longueur du rail 

35 23. Lorsqu f on desire faire basculer le plateau 7, on amene le pont 
19 sur la position 19' representee partiellement en pointings 
a gauche de la figure, c f est-a-dire une position oil le pont repose 
sur le prolongement du rail 23 et sur le rail 25, de sorte que 
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le rail 24 est degagS et que 1'on peut faire basculer librement 
le plateau 7 seul, le pont 19 ne basculant pas. 

En variante, le rail 24 pourrait et re independent du 

plateau 7 et etre supporte directement par le chassis fixe 1 
en ayant one longueur Sgale a celle du rail 23. Le pout 19 peut 
etre muni d'une poignee 26 qui permet de le deplacer mauuellement . 

En variante, le pont 19 peut etre motorisS.par exemple 
au moyen d'un moto-reducteur electrique entrainant uu pignon qui 
engrene sur une crSmaillSre portee par le rail 23. 

Selon une caractSristique de 1* invention, le rail 23 
et la poutre 19 sont des profiles extrudes en alliage d' aluminium 
ayant le meme profil transversal.par exemple le profil represent* 
sur la figure 6 qui comporte deux ailes verticales 27a, 27b 
reunies par une plaque horizontal 28 et comportaut chacune un 
prolongement vers le has 29a, 29b qui est coudS vers l'interieur et 
qui porte une patte de fixation 30a, 30b. 

La figure .7 est une coupe transversale schematique du 
rail 23 passant par l'axe de la poutre 19. On voit sur cette figu- 
re la fixation du rail 23 directement sur le chassis 1. On voit 
Sgalement une paire de galets a axe horizontal 31a, 31b qui rou- 
lent sur les ailes verticales du profile et qui portent le chariot 
22. On voit egalement deux galets a axe vertical 32a, 32b qui rou- 
lent centre les f lanes extemes des ailes verticales du profile pour 
guider le chariot et pour maintenir la poutre 19 parallele a elle- 
25 meme. On voit enfin un pignon dente 33 qui est entraine en rotation 
par un axe vertical 34 et qui engrene avec une cremaillere 35 qui 

est fixee au rail 23. 

La figure 8 est une coupe transversale de la poutre 19. On 
voit du c6te gaucbe l'un des porte-outils 20 de decoupe longitudina- 
le qui comporte une glissiere 36 qui est engagee sur l'une des 
ailes verticales du profile. 

One vis "37 ou tout autre moyen equivalent permet de 
bloquer la glissiere dans une position determinee. On voit sur la 
partie droite de la figure 4, le chariot 21 qui porte l'outil 
35 21a de decoupe transversale. 

Le cbariot 21 comporte des galets 38 a axe horizontal 
qui roulent sur le dessus de l'aile verticale du profile et des galets 
39 a axe vertical qui roulent centre les f lanes externe et interne 
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de l'aile verticale du profile. 

Les figures 3, 4 et 5 sont des vues de dessus, en eleva- 
tion et de cote d'un mode de realisation d , une table selon l f inven- 
tion. 

5 Les parties homologues sont representees par les memes re- 

peres sur les figures 1 et 2 et sur les figures 3 a 5. On voit 
sur ces figures que la table comporte., dans le prolongement du pla- 
teau pivot ant, une surface de desserte 40, qui est situee au~ 
dessous de la position occupee par le pont de decoupe pour degager 
10 le plateau pivotant. Cette surface de desserte sert h deposer des 
pet its morceaux de verre. 

Les figures 9 et 10 representent une coupe trans vers ale 
d'un outil de coupe respectivement en position de coupe et en posi- 
tion relevee, 

15 Sur les tables de decoupe connues, les outils de coupe, 

qui sont des mollettes, sont generalement appuyees sur la plaque de 
verre 9, pendant un trace de decoupe, par un verin pneumatique. La 
mollette de decoupe est lubrifiee par un liquide qui est amene 
goutte a goutte, ou qui est pulverise par de l f air comprime. II est 

20 done ne* cess aire d T amener de l*air comprime sur chaque outil de coupe 
qui doit rester deplacable, ce qui complique la construction et ac- 
croit le cout de fabrication* 

Les tables selon la presente invention sont equipees de nou— 
veaux porte— outils de coupe represented sur les figures 9 et 10. 

25 Chaque porte-outil contporte un corps 41. S f il s'agit d f un outil de 
coupe longitudinale 20, le corps 41 comporte une glissiere 36 
qui peut coulisser sur la poutre 19 comme le montre la figure 8. 
S'il s'agit de I 1 outil de coupe transversale, le corps 41 est mon- 
te sur un chariot 21, manuel ou motorise, qui se deplace le long 

30 de la poutre 19. 

Le corps 41 est construit par exemple en alliage leger. 
II comporte une cuve 42 qui est remplie d f un liquide lubrifiant 43. 
Le fond de la cuve comporte un orifice de sortie du liquide 44 
qui est obture par un clapet 45. Le clapet 45 est relie" par une 

35 tige 46, qui traverse la cuve 42 , an noyau mobile d'un £lectro- 
aimant 47 place au-dessus de la cuve. Un ressort de rappel 48 
exerce sur la tige 46 une action antagoniste S celle de l'electro- 
aimant et maintieut le clapet ferme lorsque 1 1 Slectro-aimant n'est 
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pas excite. 

L'orifice 44 debouche dans une petite capacitS 49 
qui communique a travers un orifice calibre 50, servant de limiteur 
de debit, avec un petit conduit flexible 52 qui amine le liquide a 
5 une capacitS annulaire 53 fixSe au-dessus de la mollette coupante 
54. Pendant la decoupe, le clapet 45 est ouvert et le lubrifiant 
s'Scoule a faible debit de la capacitS 53 vers la mollette, en sui- 
vant la tige 55, qui porte la mollette et qui traverse la capacitS 
annu 1 air e 53* 

, 0 La tige 55 traverse un alSsage verticale qui est percS 

a travers le corps 41 et qui eat garni d'une bague de guidage 56. 
L'extremite superieure de la tige 55 porte un poids 57 qui est 
compose de plusieurs plaques empilSes, de telle sorte que le poids 
peut etre ajuste par example entre 2 et 5 Kgs, selon l'Spaisseur de la 
15 plaque de verre 9. La tige 46 qui relie l'Slectro-aiinaat 47 an 
clapet 45 porte un doigt 58 qui est muni d'uu orifice on d'une 
encocbe 59 a travers lequel passe la tige 55. Le doigt 58 est 
fixe sur la tige 46 a une hauteur telle que lorsque l'electro- 
aimant est excite pour ouvrir le- clapet 45, le doigt 58 descend 
20 a un niveau tel que la mollette 54 soit appuySe centre la plaque 
de verre 9 par Inaction du poids 57. 

Un dispositif amortisseur 60, par exemple un ressort on un 
soufflet deformable, est intercale entre la tige 55 et le corps 41 
pour ralentir le mouvement de descente de l'outil. 
25 On voit que 1' excitation de l'glectro-aimant 47 a lieu 

uniquement pendant un trace de decoupe et qu'elle commande a la fois 
la descente de la mollette de decoupe 54 et l'ouverture du clapet 
45, c'est-a-dire la lubrification de l'outil pendant la decoupe. Par 
centre, le mecanisme reliant le clapet 45 a I'Slectro-aimant, notam- 
30 meat le ressort de rappel 48, est, lubrifie en permanence par le 
liquide 43 contenu dans la cuve 42. 

Lorsque I'electro-aimant n'est plus excitS, le ressort 48^ 
rappelle le clapet 45 en position de fermeture et, en meme temps, il. 
souleve la mollette 54 par 1:' intermediate du doigt 58 qui releye 
35 le poids 57. Bien entendu, la force de rappel du ressort est superieu- 
re a la force exercSe par le poids 57. Grace a cette disposition, l'a- 
limentation de I'electro-aimant est limitee aux seules durSes du 
trace des decoupes. 
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REVINDICATIONS 

1. Table de dScoupe de plaques de verre du type comportant 
un plateau basculant (7) et un pont de decoupe (19), qui porte des 
outils de dScoupe longitudinale (20) et transversale (21) et qui se 
deplace au-dessus dudit plateau parallelement H'un des cotes de 
celui-ci, caracterisee en ce que l f une des extremites dudit pont de 
decoupe (19)* est fixee a un chariot '(22) qui est guide par un premier 
rail fixe (23), qui est parallele I l ! un des bords longitudinaux du- 
dit plateau basculant et qui est fixe au chassis fixe (1) supportant 
ledit plateau basculant. 

2. Table selon la revendication 1, caracterisee en ce que 
la deuxieme extremite dudit pont de decoupe (19) porte des galets qui 
roulent sur un deuxieme rail (24) , -parallele au premier (23) , lequel 
deuxieme rail peut etre solidaire ou independent du deuxieme bord 
longitudinal dudit plateau basculant (7) . 

3. Table selon la revendication 2, caracterisee en ce que 
le premier rail se prolonge d*un cote" dudit plateau basculant (7) et le 
deuxieme rail (24) comporte egalement un prolongement f ixe (25) situe 

du meme cote du plateau et pendant les manoeuvres de basculement dudit 
plateau (7), ledit pont de decoupe (19) est place sur lesdits prolon- 
gements,de sorte que le plateau pivote librement et independamment 
dudit pont. 

4. Table selon I'une quelconque des revendi cations 1 a 3, 
caracterisee en ce que ledit premier, rail (23) et ledit pont (19) 
sont des profiles extrudes en alii age d 1 aluminium ayant le meme pro- 

f il transversal . 

5. Table selon la revendication 4, caracterisee en ce que 
lesdits profiles extrudes comportent deux ailes verticales (27a, 27b), 
reliees par une plaque horizontale (28) et comportant chacune un pro- 
longement (29a, 29b) plie vers l'interieur et une patte de fixation 
(30a, 30b). 

6. Table selon l'une quelconque des revendications 1 a\ 5, 
caracterisee en ce que chaque outil de coupe (54) est place a l f ex- 
tremite inferieure d'une tige verticale (55) dont l 1 extremite supe- 
rieure porte un poids aj us table (57) laquelle tige coulisse verticale- 
ment dans un porte-outil (41) portant un electro-aimant (47) dont la 
tige (46) porte un doigt (58) qui est engage sous ledit poids (57) et 
un ressort de rappel (48) antagoniste dudit poids et de V action de 
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la bobine dudit electro-aimant. 

7. Table selon la revendication 6, caracterisSe en ce 
que ledit porte-outils (41) comporte une cuve (42) contenant un li- 
quide lubrifiant (43), laquelle cuve comporte, dans son fond, un 
orifice (44) d'ecoulement dudit liquide lubrifiant, qui est relie 
par un flexible (52) a l'outil de coupe (54), lequel orifice est 
obture par un clapet (45) qui est monte sur la tige (46) dudit electro- 
aimant, qui est place au-dessus de ladite cuve, de sorte que ladite^ 
tige (46) traverse la cuve et ledit ressort de rappel (48) est sitae 
autour de ladite tige (48) dans ledit liquide lubrifiant (43), de 
telle sorte que lorsque ledit electro-aimant est excitg, il ouvre 
ledit clapet (45) et il deplace simultanement ledit doigt (58) 
qui laisse descendre l'outil et lorsque 1' electro- aiaumt n'est plus 
excite, ledit ressort de rappel (48) maintient ledit clapet (45) 
ferme et ledit outil (54) en position relevSe. 

8. Table selon l'une quelconque des revendi cations 1 a 7, 
caractlrisS en ce que ledit plateau basculant (7) est solidaire d'un 
secteur dente (16) qui engrene avec une roue dentge (17) entrainSe 
en rotation par un groupe moto-reducteur SquipS d'un petit noteur 

20 electrique (18). 

9. Table selon la revendication 8, caractSrisee en ce que 
ledit secteur dent€ (16) a une ouverture angulaire superieure a 90°, 
de sorte qu'il est possible de relever ledit plateau basculant au 
dela de la position verticale oil il vient s'appuyer contre des butees 

25 qui le maintiennent dans cette position peihnettant d'intervenir en 
toute sScurite sous le plateau. 
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